Mobiles Trocknen und Fordern

Karussell-Plus-Trockner MDCW-Serie, Modelle 15 bis 100

Die neue Generation der mobilen Trockner

Mobile Trocken- und Férdersysteme machen auf Maschinen
montierte Trichter Gberflissig. Hier sind alle Komponenten auf
einem sicheren, gut bedienbarem Gestell angebracht. Der
Aufbau, das Batch-Trocknen, die Reinigung sowie die Wartung
sind schnell und einfach erledigt. Es wird weder wertvolle
Produktionszeit durch Maschinenstillstand verloren, noch ist es
noétig auf Maschinen zu klettern.

Das MDCW-System beinhaltet einen hocheffizienten Karussel-
Plus-Trockner mit einem Fordergeblase, Staubfilter, und einen
Vakuumempfénger mit Direktzufuhr, um trockene Luft zum
Einfullstutzen einer Verarbeitungsmaschine zu beférdern.

Die neue Selbstladefunktion verfligt ber eine integrale Trichter-
beladung, die eine automatische Versorgung des MDC mit
Material sicherstellt.

Sollte es nicht notwendig sein, mit trockener Luft zu férdern, so
gibt es auch mobile Prozessluft-MDCW-Geréate mit Trockner,
Trichter und in sich geschlossenem Vakuumfdrderer.

Bewahrte Leistung fir niedrige Durchsatzraten

Diese kleinen MDCW-Karussell- Trocknen und Férdern im geschlossenen
Plus-Trockner sind klein genug, um Luftkreis

maschinenseits eingesetzt zZu Trock b 190G isch
Wel’den D|e MDCWS fOl‘dem Und roc entempel’aturen IS ZU , automatische

Trockenmittelregeneration und Taupunkte bis zu -40°C.

trocknen in einem absolut geschlos-

senen Luftkreislauf. Somit kann kein Maschinenstillstand flir
keine Feuchtigkeit, die Defekte . Materialwechsel

verursachen kann, entstehen. Diese . . . )
i Ea S oot ey st st
Temperaturen ~ bis zu  190°C Verarbeitungsmaschine, wéhrend das andere heizt und

npmlnale Durchsatzraten vo? 4 kg/h flir den nachsten Durchlauf bereits Material vortrocknet.
bis mehr als 45 kg/h zu bewéltigen.

Die Karussell-Plus-Trockner nutzen anaX|rrI|"aIe.LaIl(ufzelten, maximale
ein Molekularsieb als Trocknungs- uver_as_SIQ_ eit .
mittel das in ein spezielles Durch die signifikant reduzierte Anzahl an

Fiberalassubstrat eingebunden ist Maschinenteilen, leichterem Zugriff und weniger
g 9 VerschleiB erwartet Sie ein langjahriger und problemloser

und zu einem sich stetig drehenden Betrieb. Das Gewicht der Trocknungseinheit wurde um
Rad geformt wurde. Das Ergebnis 70% reduziert, die Anzahl der Einzelteile um 90%!  Es
sind besténdige Trocknungs- gibt keine getakteten Bodenplatten mehr, keine lastigen
temperaturen und Taupunktpegel, 4-Wege-Ventile und keine verschmutzten
entscheidend flr die Verarbeitungs- Trockenmittelbetten. Schicht flir Schicht wird dieser
feuchte von temperaturschwan- Trockner Ihnen die Ergebnisse liefern, die Sie brauchen,
kungsempfindlichen Materialien. um sich von der Konkurrenz abzuheben.

Die formschéne und stossfeste prézise einstellbare Taupunktkontrolle
ABS-Filterabdeckung passt zum Die erste in der Industrie! Die neue

schdnen und platzsparenden . Taupunktsteuerungsoption, die in die

Design der Karussell-Plus- Mikroprozessorsteuerung integriert ist, ermdglicht es

Trockner. lhnen, einen bestimmten Taupunktwert auszuwahlen, den
die Steuerung Ubernimmt. Verschiedene Funktionen des
Trockners werden dann angesteuert, um den gewahlten
Taupunkt prazise einzuhalten. Somit ist es geradezu
unmdglich, teueres Material zu Gbertrocknen.
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Technische Details

Mobiles Trocknen und Fordern

. .. Karussell-Plus-Trockner MDCW-Serie, Modelle 15 bis 100
Wie es funktioniert

Das Herz des Karussell-Plus-Trockners ist das
von Munters® konstruierte, einzigartige
Trocknungsrad, das ein Molekularsieb als
Trocknungsmittel enthalt. Das Molekularsieb

wird in eine pordse Fiberglasmatrix hineinge-
zichtet. Somit ist der Verlust von
Trocknungsmittel oder Staubbildung un-

méglich. Das Trocknungsrad dreht langsam,

mit 12 Umdrehungen in der Stunde, wahrend

bei jeder Umdrehung drei Zyklen durchlaufen, .. .
werden. Silter

Regenerationsgeblase

Prozes
tempsratur Regensrationsfilter

Regenerationsheizung

Regensrationstemperatur

Trichter

Kiihlen

Trocknen

Regeneration
-]

Riickluftkihler

Die Vorteile

Innerhalb von nur 5 Minuten nach Einschalten R A
des Gerétes wird durch den hohen Luftdurch-
satz der bendtigte Taupunkt erreicht. Dies
garantiert ein langes, praktisch wartungsfreies
Maschinenleben.

Im Adsorptionskreislauf wird die
Prozessluft | durch die Aufnahme
er Luftfeuchtigkeit im Trocken-

mittelrotor getrocknet.

Dann durchlauft das Molekularsieb
en Regenerationsbereich, wo die

Feuchtigkeit aus dem . .

Trocknungsmittel ausgetrieben wird.

Der kontinuierlich drehende Rotor garantiert
konstante Temperaturen und eine prazise
Taupunktkontrolle.

Die Karussell Plus Technologie minimiert den
Energieverbrauch durch eine leichtere
i i i i Nachklhlphase, wo es mit Luft aus
Konstruktion, _denn eine _Ielchtere Konstruktion it gequllossenen S MILLHILAYS
bedeutet weniger Energieverbrauch lauf gekdhlt wird. Alle Karussell Plus
rockner, verfigen lber diese

emmﬂartlge Kihltechnologie im
geschlossenen Kreislauf.

Das Trackenmittel durchlauft nun die

Welche Ausfiihrung ist fur Sie die richtige?

MDCW Modelle mit Trockenluftférderung MDCW Modelle ohne Trockenluftférderung**

STANDARD M M M H STANDARD M M
AUSFUHRUNGEN* X Y z Y AUSFUHRUNGEN* A C
Details Details

DC-1 Steuerung

DC-2 Steuerung

Alarm (visuell, audio)

Temperaturabsenkung . Temperaturabsenkung .
¥ . . Taupunktiiberwachun .

TauPunktUberwaChung *Andere Kombinationen sind P 9

Taupunktsteuerung . . méglich. Bitte kontaktieren Sie | Taupunktsteuerung .

Kommunikation
(Device Net)

lhre Conair- Vertretung

**ohne jegliches Férderzubhér

DC-1 Steuerung

DC-2 Steuerung

Alarm (visuell, audio)

Kommunikation
(Device Net)

Detailbeschreibungen

*Alarm (visuell, audio): Eine Kombination aus rotem Blinklicht und ein Signalhorn alarmieren ber jede Fehlfunktion.

*Temperaturabsenkung: automatische Reduktion der Trocknungstemperatur bei geringem Durchsatz.

-LT?tupunkt-Monitor: ermdglicht die Leistungskontrolle des Trockners durch die digitale Auslesung des Taupunktes der getrockneten
uft.

«Taupunkt-Uberwachung: erméglicht einen Taupunkt benutzerdefiniert festzulegen und einzuhalten. Dies schiitzt vor Ubertrocknung
von Feuchtigkeitsempfindlichen Materialien, wie z. B. Nylon. Der Karussell-Plus-Trockner ist der erste Trockner in der Kunststoffver-
arbeitenden Industrie, der eine prazise Taupunktkontrolle bietet.

*Kommunikation (Device-Net): ermdglicht es, mit Hilfe des Device-Net-Protokolls, den Trockner an industrielle Steuerungssysteme
anzuschlieBen. Wenn ein Trockner an ein solches angeschlossen ist, kann die Zentralsteuerung die aktuellen Temperaturen lesen,
Sollwerte verandern, den Trocknungsstatus lesen, und diese Informationen an einer zentralen Stelle anzeigen.
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Anwendungen . .
erennes Mobiles Trocknen und Fdrdern

Karussell-Plus-Trockner MDCW-Serie, Modelle 15 bis 100

Bk Peirk

1501 150 RCT ISOF

DC-1 Steuerungsfunktionen DC-2 Steuerungsfunktionen

-6 . Ziffern, Sieben-Segment-LED-An- -LCD (2 x 20 Ziffern) alpha-numerisches
zeige flr gute Sichtbarkeit des Soll- Display mit Zugriff zu den Installations-
werts und der aktuellen Bedienungs- parametern, Volldiagnose, Alarm-
parameter stérungen, und zahlreichen Optionen
-voller Zugriff zu den Installations- -8 Ziffern, 14-Segment-LCD-Anzeige fir
arametern und Alarmen durch gute Sichtbarkeit des gewahlten Para-
ehlermeldungen meterstatus
-Autostart-Zeituhr -Tastenfeld fir einfache Bedienung
-Bediener-Passwort-Schutz -Echtzeituhr
-Englische/Metrische Einheiten -Temperaturriicksatz
-elektronisches Heizrelais mit Isolier- -Bediener-Passwort-Schutz
schutz
-Datumsformat-Auswahl
Wihlen Sie den -Englische/Metrische Einheiten
richtigen Trockner fiir -Rickluft-Temperaturanzeige
Ihre Anwendungen -elektronisches Heizrelais mit Isolierschutz
Empfohlene Durchsitze Durchsétze Modellabhéngig [kg/h] **
1G. Wéilh{en Sciie gas
ranulat un en
Durchsatz. Benutzen Material Trocknungs- Trocknungs- Sdc_:h'i‘]tt- w15 w25 W50 W75 W100
Slerz1 dllle Jabelle,htum temperatur zeit |c§ te
schne as richtige
Trocknermodell 19L'|r
lhren Durchsatz zu ABS 82-88 2-4 0,64 11 18 36 57 77
bestimmen. Acetal 82-110 2-4 0,64 13 20 4 64 84
2. Multiplizieren Sie -
?-ie . empf_?hlen% Acrylic 77-82 2-4 0,64 12 20 41 61 79
rocknungszeit mi i ]
g?mT _Dlr:{chsa_tz, um Nylon 71-82 2-4 0,64 10 17 34 52 68
ie Trichtergrésse zu _ .
gestlmﬁner} dBeélehe.n PBT++ 99-127 3-4 0,72 7 11 23 34 45
ie sich auf die Conair _
Trocknungstrichter- PC++ 121 3-4 0,64 9 152 30 45 62
spezifikation, = oder PET ++ 144-177 46 08 7 11 23 34 45
kontaktieren Sie lhre
Conair-Vertretung PETG 60-66 4-6 0,8 9 15 30 45 62
3. Wadhlen Sie das _ )
grockn%[mn dell _und Eglysulfone 93-135 2-4 08 9 15 30 45 62
as notige Zubehor,
um es an hre 3 )
Anwendung Polyurethane 82-99 2-4 0,64 9 15 30 45 62
anzupassen i} ]
AnzUpass Plus- PPO 88-110 24 0,8 9 15 30 45 62
Trockner kénnen PPS++ 132-144 24 08 9 15 30 45 62
mdnélduell pgsnmmelrt
weraen, oaer als SAN 71-82 2-4 0,72 13 20 41 61 82
zentrale )
Trocknungsstation *Trocknungsparameter kdnnen je nach Typ, Hartegrad und Materialhersteller variieren. Wenden Sie sich an lhren
fungieren.  Trockner Materiallieferanten fuir spezielle Empfehlungen.
mit Ruckluftkhler und ** Die Durchséatze sind vom verwendeten Material abh&ngig. Flr Materialien, die hier nicht aufgefuhrt sind, kontaktieren
einer, isolierten Sie Ihre Conair-Vertretung.
Verbindung werden fir § Die MaBeinheit fur die Schittdichte sind kg/liter. Die aufgeflihrte Schiitidichte ist das Nominalgewicht fiir o
Anwendungen Uber gewohnliches Granulat. Die Schittdichte kann ja nach GroBe und Form des Granulats leicht variieren. Die Schittdichte
116°C empfohlen. von Mahlgut kann weit — je nach GroBe und Form des Mahlguts — vom aufgefihrten Wert abweichen. Bei der Auswahl
ger 'Khlcthterflullmenge und der gewiinschten Trocknungstemperatur beriicksichtigen Sie bitte immer die Schittdichte
es Materials
++Trockner mit einem Riickluftkiihler und isolierter Verbindung werden fiir Anwendungen mit Trocknungstemperaturen
von Uber 116 C° empfohlen
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Mobiles Trocknen und Fordern

Karussell-Plus-Trockner MDCW-Serie, Modelle 15 bis 100

Y

Ausgang: 5,1 cm

Y

TLR Rohrférdergerat

Maschinenférdergeréat

TLR Rohrférdergerat

Trichterférdergerat

Ausgang: 5,1 cm

Einlauf: 3,8 cm

E +G— Fordergerat-
durchmesser: 11,4 cm

F- Hohe einschlieBlich
Sichtkammer:
450 Gramm: 55,9 cm
900 Gramm: 68,6 cm

Einlauf: 3,8cm = —

H- I:k'jhe: 44,§ cm

X ;

=

ARy

Modell MDCW15 MDCW25 MDCW50 MDCW 75 MDCW100 LOADER BASE PLATES
P 16250, dia
Standard-Trichter-Modelle CH14-2 CH14-3 CH18-6 CH24-9 CH24-12 . 5'ﬁ“nh1 . st hoie
through hole
din &in
Leistungsmerkmale ( mit gefiilltem Trichter ) (102 mm} O |
Trocknungstemperatur Alle Modelle 66 — 191 °C mit Optionen 102 e
Taupunkt Alle Modelle -40 °C
Standard-Forderdistanz 2,44 m vertikal, 1,83 m horizontal
Option f. lange :
Forderdistanzen 4,57 m vertikal, 15,24 m horizontal Anwendungstipps
GroBe - cm Wann wird ein Rickluftkiihler
benutzt? Der Ruckuftkiihler kiihlt die
A-Hohe des Forderrohrs 1994 1994 2223 2228 2223 gldrsugﬁg;]rrrggggl& ?Jﬂcﬂtn%r verbessert
B-Gesamtbreite 72,4 72,4 102,9 102,9 102,9 somit die Effizienz des Trockenmittels. Sie
C-Héhe bis zum oberen sollten einen Ruckluftkiihler einsetzen,
Leherrand 1587 186.7 2299 209.6 229.9 Wg?en;e elméssig bei Tem-peraturen tber
D-Tiefe 116,8 116,8 1473 1473 1473 PRy St p
+Sie bei Chargentrocknung regelmassig
tber 71°C erreichen
@ Einlass-/Auslassrohr 6,35 cm {2,5%} +Sie Durchsétze von weniger als 50 % der
Trocknerkapazitat fahren
Gewicht - kg V\l_agn ein zentraler Trockner benétigt
wird:
i R Zentrale Trockner haben keine
:p(;s(t:ﬁl’l]lgrner Standard 226,8 249,5 272,2 306,2 340,2 Prozessheizung. Diese Modelle sind
sinnvoll , wenn verschiedene Materialien
- " mit unterschied-lichen
Stromspannung — Ampere (standard/lange Forderdistanz) rocknungstemperaturen getrocknet _
\(:'verden.| fetnér,aI%Trockner entfeuchten die
rozessluft, die dann von einer
208 V/3 Phasen/60Hz 16,9/20,9 16,9/20,9 21,9/25,9 22,8/26,8 NA Trichtertemperaturst_euerunﬁ auf den
230 V/3 Phasen/60Hz 15,3/18,9 15,3/18,9 19,8/23,4 20,6/24,2 24,9/30,5 korrekten Sollwert eingestellt wird (HTC).
400 V/3 Phasen/50Hz* 7,7/9,5 7,7/9,5 9,9/11,7 10,3/12,1 13,4/15,2 g;anqgﬁgﬁfer} l;ﬁgfg\ﬁglrltcw gge\éorhelzer auf
460 V/3 Phasen/60Hz 7,719,5 7,719,5 9,9/11,7 10,3/12,1 13,4/15,2 Wann eine zusatzliche Filtra.tion benétigt
575 V/3 Phasen/60Hz 6,0/7,8 6,0/7,8 7,8/9,4 8,2/9,8 10,7/12,5 wird:
- Die standardméssige Ruckluft-filterpatrone
Gesamt Kilowatt 4,2/5,4 4,2/5,4 5,4/6,5 5,7/6,8 7.,5/8,7 kann der Luft-zirkulation und an die An-
(standard / lange) § wendungen eines jeden Trockners .
an?epalsst é‘erdben. Au{ JedendI/:aclil sollte ein
Wasserbeschaffenheit fiir Vor- oder Riickluftkiihler (optional) ++ ‘s’?a'gggb%'che?ge? gmg“eggtgt”we",dgrnev'v”em;
das Material feinen Staub enthalt. Wird ein
empfohlene Temperatur §§ 72-29,4°C zusatzlicher Staubabscheider oder ein
Zyklon eingesetzt, verlangern sich die
R K Filterwartungsintervalle erheblich.
Durchfluss — liter/min. 4.6 9.1 «das Material flichtige Bestandteile
wahrend des Trocknungsvo_rgangs .
Wasserverbindungen NPT 3/4“ NPT freisetzt, die sich als wachsige oder 6lige

*Trockner, die mit 50 Hz betrieben werden haben 17% weniger Luftdurchsatz und 17% weniger

Materialdurchsatz.

§Gesamt kW aufgefiihrt bei einem Sollwert von 121°C und einer Regenerationstemperatur von 177°C

++ Wenn der Trockner unter 66 °C trocknet ist ein Vorluftkiihler erforderlich. Wenn bei Temperaturen tber 116°C
getrocknet wird, ist ein Ruckluftkiihler erforderlich.

§§ Temperaturen Uber oder unter den empfohlenen Werten kénnen sich auf die Trocknungsleistung auswirken.
Wasser aus Kiihltiirmen, Kiihlern oder vom &ffentlichen Netz kann genutzt werden.
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Ruckstande niederschlagen. Ein Demister
ist zum Schutz des Trockenmittels hilfreich.
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